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Element Typ  |Bezug Toleranz (um) i (um)
Zylf 5,00000 4,38760
Rundh 2,00000][ 2,06715!]|
kreis_5_f 2,00000 0,75520
kreis_3_f O 2,00000 1,03228
kreis_1_f 2,00000 06715!
Para 7] [in_1(c=0)_f 5,00000 ,751921
lin_2(C=180)_f /1 [in_1(c=0)_f 5,00000 751921
lin_1(C=0)_f 7| [iin_2(c=180)_f 5,00000 599181
Geradh —| 2,00000 1,23134
lin_2_f —| 2,00000 0,87421
lin_1_f —| 2,00000 1,23134
Was liegt naher als Rauheitskennwerte wie R5 und R, | comnro. 1 i
bei der Priifung Ihrer Werkstticke mit einem MarForm- _ L D37073 Gatingen - il
Messgerat ebenfalls zu erfassen und zu dokumentieren. I S
[
Kombinieren Sie die Priifung von Form- und Lagetoleran-
zen mit der Uberwachung der Rauheitskennwerte. e et vt w Jooamm
Taster: Kufe fuer Z 1001 VB: +-20.0 pm
L 0500 mmis
Punite: 11209
Far den Anwender bedeutet das: R -
Keine Kompromisse bei der Qualitat, denn: o0
. . . O . . m
Der fur die jeweilige Messaufgabe optimale Messkopf sichert MWWMMWM s N
stets hochste Genauigkeit. a0 '
0,80 mmeSkt 4,00 mm 10a%
. Profil 3: RILC GS 0.80 mm]; MRK
Vorteile: o0
. . . " ] [
+ Zeit- und Kosteneinsparung durch nur eine Aufspannung und “T‘WMWWMWM —
einen Messablauf oo
. . . . . 050 mmSkt 400 men 1%
» Hohere Genauigkeit durch automatische Wahl des Rauheits-
. ) Rauheitskennwerte - Profil 2: R[LC GS 0.80 mm];
tasters oder gles Tastarmes fur die Form- und Lage Ro 08 2% Lol oo
« Einfache Bedienung durch eine gemeinsame Software flr Form, emcaihet neremwarts _prof 2 LG 180 13568 0.80 L[ raw
Lage und Rauheit Ao o104 tm 1000 00
« Aussagekraftige und detaillierte Protokolle 7070 % 7000 | Ty
" . .. . . M2 8663 % 800D 0,00
* Bewahrte Formmesstechnik kombiniert mit bewahrter ahebmberns - Pyl 3 LG 53050 o e —
Rauheitsmesstechnik &m0 1%
Kemrauheits kenmwerte - Profil 3: H
Rk 0,188 pm 0,000, 0,500
Rpk 074 pm 0,000 1,000
vk 020 pm 0,000 0,500
Mr1 1063 % 10,00 20,00
M2 BE25 % 80,00 0,00




Im Bereich der Formmesstechnik bietet Mahr als MarktfUhrer die
genauesten Messmaschinen in Referenzqualitat und setzt damit
bei vielen Kunden den Standard fur die taktile Formmesstechnik.
Und die mittlerweile weltweit verbreitete Tastschnittmethode
haben wir bei Mahr zur Perfektion gebracht.

Mahr als Spezialist fur induktive Taster kombiniert die Vorteile
des universellen, motorischen Formtasters T7W mit der Prazision
Rauheitstaster PHT 6-350. Form- und Rauheitstaster wach-

sen zusammen. An der MarForm MMQ 200 wird der fur die
Messaufgabe erforderliche Taster automatisch in die richtige
Messposition geschwenkt!

Qberfldchermesstaster PHT6-350 2um
/ {Diomantspitze 90° R=2um)
Identnummer: 6111520
Surface probe system PHTB-350 2um

{Diamend stylus 90° R=2m)
ID: 6111520

ID: 7030783 Ausgleichsewicht 3g/
balance weight 3g

ID: 7032744 Teststifthalter axials
stylus holder axial

ID: 8154398 Taststift mit 3 Rubinkugel/
stylus with g3 rubin ball

Kombinieren Sie die Priifung von Form- und Lagetoleranzen mit
der Uberwachung der Rauheitskennwerte.

Dokumentieren Sie typische Rauheitskennwerte wie R5 und R,
gleich bei der Formprufung lhrer Werkstticke mit einer MarForm
MMQ 200, ohne das Werksttick auf einem weiteren Messplatz
erneut aufzuspannen.

Der motorische, programmgesteuerte Wechsel zwischen Form-
taster mit Rubinkugel und Rauheitstaster PHT 6-350 macht es
lhnen maéglich. Bedienereingriffe entfallen und der jeweilige Taster
wird motorisch von der vertikalen Antastung in die Horizontale
positioniert. Dabei wird die motorische Drehachse des Formtasters
T7W eingesetzt, die in 1°-Schritten den jeweiligen Taster positio-
niert.
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Lieferumfang Option Rauheitsmesung fur MMQ 200
Bestell-Nr. 5400235

Hardware- und Softwarepaket fiir Rauheitsmessung und
-auswertung mit MarForm MMQ 200 und motorischem Taster
T7W bestehend aus:

Hardwarepaket

+ Rauheitstaster PHT 6-350 mit 90° Tastspitze,
Rundungsradius 2 pm

+ Doppel-Tastarmtragereinheit zur Aufnahme des PHT 6 sowie
des Tastarmes zur Formmessung

+ Adapter zur Anschluss des PHT 6 an den Formtester MMQ 200

Softwarepaket

« Softwarelizenz zur Auswertung der Rauheit, einsetzbar in
AdvancedForm
« Softwareoption AdvancedForm zum Einsatz mit MMQ200

Rauheitstaster PHT 6-350

Taster PHT 6-350 Best.-Nr. 6111520

System Einkufentaster
Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 2,9 mm
Gleitpunkt 0,8 mm vor der Tastspitze
Messbereich 350 pm
Spezifikation fir ebene Flachen,
Bohrungen ab 6 mm @ bis 17 mm Tiefe,
Nuten ab 3 mm Breite,
min. Werkstlickldnge = Taststrecke + 1 mm
Tastspitzengeometrie 2 um/90° Diamant

+

Motorischer Formtaster T7W

Taster T7W Bestell-Nr. 5400200
Motorischer Taster T7W

Tastarmwinkel £ 360° motorisch ansteuerbar
Tastarmwinkel motorisch einstellbar in 1°-Schritten
Tastarme einfach wechselbar (Magnethalterung)
Tastrichtung per Programm einstellbar
Mechanische und elektrische Uberlastsicherung
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